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HASAR GORME NEDENLERI

Eger rulman takma islemi dogru yapilmis ve rulmanin ¢alisma sartlari dnceden belirlenmis olan yiik,
devir ve sicakliklara uygunluk gosteriyorsa ve de uygun bir yaglama sistemi mevcutsa; rulmanin, normal
olarak, malzeme yorulmasi (pitting) nedeniyle hasarlandigi kabul edilir. Bu sekilde ¢alismaya devam
edilmesi halinde, soyulma hizla artar ve tiim yataklama diizenine zarar verebilecek sekilde tamamen
bozulur.

Rulman hasarlari cogu zaman asagidaki sebeplerden kaynaklanir:

-rulmanin veya cevre elemaninin hatali montaji;

-gecme ylizeylerinin diizglin geometrik formdan sapma gostermesi ve mil ile yuvaya ait ¢cap
toleranslarina riayet edilmesi;

-Mil ile yuva arasindaki eksen kagiklig

-rulman igin uygun olmayan isletme sartlari (yik, devir sayisi, sicaklk);
-fakir yaglama

-uygun olmayan bir sizdirmazlik sistemi

-uygun olmayan yag segimi

-rulman lzerinden elektrik akimi gecmesi

Hasara ait ilk belirtiler sayesinde, problemin ne oldugunu ortaya ¢ikarmak ve rulmanin tekrar diizgiin
¢alismasini saglamaya yonelik, bu problemleri gidermek mimkiin olur.
En sik karsilagilan rulman hasarlarina ait bazi 6rnekler, asagida verilmistir.

Genellikle, su hasarlarin olusmasi halinde rulmanlar degistirilir:
-rulman parcalarina ait hareketli ylizeylerde ve i¢ bilezik delik ylizeyinde korozyon belirtileri;
-mekanik veya elektrik sebepli karincalanma
-pullanma ve malzeme kayiplari
-deforme olmus veya kirilmis perginler;
-catlak kafes;
-sari, mavi, gri ya da kirmiziya déniismeye baslamis renk degisimleri;
-yuvarlanma yollari ve yuvarlanma elemanlari tGizerinde ezikler, vuruklar ya da kaynak malzemesi.

Radyal boslugun artmasina sebep olarak rulmanin giriltila ve titresimli calismaya baslamasiyla
kendini belli eden mikro seviyedeki ¢apaklanma ve soyulmalar fark edildigi anda, rulmanin degistirilmesi
onerilir. Calisma ylizeylerinde kazintilarin olusmaya baslamasi; giriltlye, salgili bir donmeye ve rulmanin
kilittenmesine neden olacagindan, cogu zaman rulmanin degistirilmesini gerektirir.

Fakir yaglama sartlari kaginilmaz olarak sirtiinmelerin aniden artmasina ve temas yizeylerinin asiri
Isinmasina sebebiyet verir. Agir ylk ve yiksek devir hizlarina maruz hareketli ylizeyler arasindaki yag
filminin kopmasi, mikro seviyede kalici sekil degistirmelere (plastik deformasyon) ve malzeme



kaynamalarina neden olur (bu durum, temas yiizeylerinin plrizsizlGginin ve parlakliginin kaybolmasiyla
kendini gosterir).

Bu asinma, yapisarak kaynama etkili bir asinma olup; rulmani ve bunun neticesi olarak da zincirleme
seklinde tiim yataklama diizenini kilitlemeye kadar varan malzeme kirilma ve kopmalarina sebep olur.

Rulmanin nemli bir ortamda calisiyor olmasindan ya da su, asit veya alkali maddelerle temasi sonucu
kirlenmesinden dolayi, metal ylizeylerde olusan kimyasal reaksiyonlar, rulmanin paslanarak asinmasina yol
agar.

Durgun bicimde titresen veya yavasca salinan rulmanlarin kayma (makara uglari) ve yuvarlanma
temasina maruz kalan ytzeylerinde, kiiglk kizil zerrecikler seklinde gézlenebilen oksitlenmeler olusur.
Rulmanin korozyona ugramasindan dolayi ortaya ¢ikan bu tiirden bir asinma; radyal boslugun, titresimlerin
ve glriltllu seviyesinin artmasina neden olmak suretiyle, rulman 6mrinin diismesinde dogrudan etkili
olur.

Uygun olmayan gecme toleranslarinin kullanilmis olmasina ya da gegme ylizeylerine ait montajin
hatali yapilmis olmasina bagl olarak ortaya gikan, mil lizerinde veya yuvada bileziklerin donis
uygunsuzluklari (nispi hareketlilik) ; bu temas noktalarinda paslanmaya yol agarak, ylizeylerin asinmasina
sebebiyet verir.

Durgun haldeyken olusan titresimlerden dolayi rulmanin bozulmasiyla ortaya ¢ikan gorinti
(yuvarlanma yollarinda ve yuvarlanma elemanlarinda ¢apraz izler), gériinis itibariyle, rulmandan elektrik
akimi gegmesiyle meydana gelen hasar tipini (elektrik esasli karincalanma) andirir. Bu tir bir hasarin
olusmasina, makara ve bilezikler arasindaki temas noktalarinda erime yaratabilecek, 0.5 V’luk bir voltaj
yeterli olur.

Bu iki problemden kaginabilmek icin asagidaki tedbirler tavsiye edilir:

-Rulmanda durma halindeyken yiik binmemesini saglamak ya da titresimleri engelleyebilmek
acisindan mili eksenel yonde sabitlemek;

-Elektrik akimini rulmanin arkasindan gecgecek sekilde saptirmak

Problemlerin, yataklama diizeninin ya da makinanin tamamini etkileyecek sekilde bliylimesini 6nlemek,
bltlin bu hata ve olumsuzluklari zamaninda ortaya ¢ikarabilmek, 6zel bir ilgi, gézleme ve tecriibe gerektirir.

Rulmanlarin gozle muayenesinde, hata ve hasarlari kesin bir dogrulukla teshis edebilme imkani
yakalayabilmek icin, rulmanin yerinden sokilmesi sarttir.
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